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A. POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE

1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ
1.1 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa materialy ,,SOPRO™, zwane dalej materiatami SOPRO

do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych, przeznaczone do stosowania

w podziemnych i zasypanych gruntem obiektach inzynierii komunikacyjnej.

Aprobata Techniczna obejmuje nizej wymienione materialy SOPRO:

-~ SOPRO KSP 652 — jest to jednoskladnikowa, bezrozpuszczalnikowa masa bitumiczna
modyfikowana polimerami, zwana dalej masg SOPRO KSP 652;

- SOPRO KMB 651 - jest to dwuskladnikowa, bezrozpuszczalnikowa masa bitumiczna
modyfikowana polimerami z dodatkiem wlokien z tworzyw sztucznych, zwana dalej masa
SOPRO KMB 651;

- SOPROKD 754 - jest to dwuskladnikowa, bezrozpuszczalnikowa masa bitumiczna
modyfikowana polimerami, zwana dalej masa SOPRO KD 754;

- SOPRO KDG 751 — jest to jednoskladnikowa, bezrozpuszczalnikowa, wodorozcieficzalna
emulsja bitumiczna, zwana dalej emulsjg SOPRO KDG 751;

- SOPROBE 755 - jest to jest to jednoskladnikowa, bezrozpuszczalnikowa emulsja
bitumiczna, zwana dalej emulsja SOPRO BE 755;

- SOPRO KDB 756 — jest to bitumiczna, elastyczna tasma uszczelniajaca o podwyzszonej
wytrzymalosei, zwana dalej tasma SOPRO KDB 756.

1.2 Symbole klasyfikacji wyrobdw

a) materialy: SOPRO KSP 652, SOPRO KD 754, SOPRO BE 755
PKWil: 23.99.13.0

PCN: 2715 00 00
b) material SOPRO KDB 756

PKWiU: 17.12.71.0

PCN: 5907 00 10

¢) material KDG 751
PKWiU: 20.30.22.0

PCN: 2715 00 00
d) material KMB 651

PKWil: 23.99.13.0

PCN: 38249098

2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA

2.1 Przeznaczenie

Masa SOPRO KSP 652 — jest przeznaczona do wykonywania powlokowych izolacji
przeciwwodnych na elementach pionowych i poziomych ponizej poziomu gruntu, takze
obciazonych woda pod cisnieniem.

Masa SOPRO KMB 651 — jest przeznaczona do wykonywania powlokowych izolacji
przeciwwodnych na elementach pionowych i poziomych ponizej poziomu gruntu obciazonych
woda pod cisnieniem oraz do klejenia plyt drenazowych i ochronnych na izolacjach
bitumicznych.

Masa SOPROKD 754 - jest przeznaczona do wykonywania powlokowych izolacji
przeciwwodnych na elementach pionowych i poziomych ponizej poziomu gruntu, obciazonych
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wodg pod cisnieniem oraz do klejenia plyt drenazowych i ochronnych na izolacjach
bitumicznych.

Emulsja SOPRO KDG 751 - jest przeznaczona do gruntowania podloza z betonu cementowego
przed ukladaniem powlokowej izolacji z mas: SOPRO KSP 652 lub SOPRO KD 754.

Emulsja SOPRO BE 755 — jest przeznaczona do wykonywania przeciwwilgociowych powlok
ochronnych, na elementach pionowych ipoziomych ponizej poziomu gruntu, w tym
w szczegoOlnosci przed dzialaniem substancji agresywnych znajdujacych si¢ w gruncie.

Tasma SOPRO KDB 756 - jest przeznaczona do uszczelniania i wzmacniania izolacji
powlokowych wykonanych z mas: SOPRO KSP 652, SOPRO KMB 651 lub SOPRO KD 754
w miejscach wystgpowania rys skurczowych, wzdluz stykéw elementéw prefabrykowanych
i przegrod budowlanych (np. $cian lub $cian i stropu) oraz w ich narozach.

2.2 Zakres stosowania

Aprobata Techniczna stwierdza przydatnos¢ wyrobu budowlanego o nazwie Izolacje
wodochronne, plynne, do podziemnych czesci obiektéw mostowych i tuneli ,.SOPRO” do
stosowania w inzynierii komunikacyjnej w zakresie:

— wszystkich drogowych obiektéw inzynierskich - w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia
30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63, poz. 735 z p6zn. zm.),

— wszystkich kolejowych obiektéw inzynieryjnych - w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia
10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé
budowle kolejowe i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 151, poz. 987).

2.3 Warunki stosowania
2.3.1 Uwagi ogdlne

Wyréb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktore
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wlasciwych dla
poszczegolnych rodzajow budowli w inZzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu
budowlanego w spos6b niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyskaé zgode
na odstgpstwa od tych przepisow w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r,
Prawo budowlane (Dz. U. Nr 156 z 2006 r., poz. 1118 z p6Zn.zm.)

Prace zwigzane z aplikacja materialow SOPRO nalezy wykonywaé przy temperaturze podloza
powyzej +5 °C, ale nie wyzszej od +30 °C. Nie nalezy prowadzi¢ prac izolacyjnych podczas
silnego wiatru i opadéw deszczu. Swiezo wykonane powloki nalezy chronié przed deszezem,
silnym promieniowaniem slonecznym oraz mrozem.

Podloze, na ktérym maja by¢ nanoszone materialy SOPRO powinno spelniaé nastepujace

wymagania:

- w zakresie wytrzymalosci: wytrzymalo§¢ podloza badana metodg ,.pull-off® powinna
wynosi¢ co najmniej 1,0 MPa,

- w zakresie wilgotnosci: beton powinien by¢ w stanie powietrzno-suchym; dopuszcza sie
aplikacj¢ na podlozu w stanie matowo-wilgotnym, bez blyszczacej warstwy wody na
powierzchni (powierzchnia betonu moze byé lokalnie sucha lub matowo-wilgotna, w jasne
1 ciemne plamy),

- w zakresie czystosci: powierzchnia betonu powinna by¢ wolna od luznych frakeji, pylow,
plam oleju, smardéw i innych zanieczyszczen.
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Podczas pracy z materialami nalezy przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy
podanych w p. 4 Informacji Dodatkowych.

Szczegdlowy sposob zastosowania materialow SOPRO, w tym w szczegdlnosci: ilosé i grubosé
warstw oraz typ siatki zbrojacej, okresla projekt techniczny.

Narzedzia wykorzystane do obrobki materialow nalezy czyéci¢ natychmiast woda. Utwardzone
materialy moga by¢ usuniety jedynie mechanicznie.

2.3.2 Masa SOPRO KSP 652

Masa SOPRO KSP 652 jest dostarczana w postaci gotowej do uzycia. W celu osiggnigcia

odpowiedniej przyczepnosci podloze nalezy zagruntowaé emulsia SOPRO KDG 751

rozcienczong z woda w stosunku 1:4 (emulsja : woda) w wypadku szczelnego podloza albo w

stosunku 1:10 (emulsja : woda) w wypadku chlonnego podloza. Powloke z masy SOPRO KSP

652 mozna wykonywac dopiero po wyschnigciu warstwy gruntujacej. Material nalezy nanosié

w minimum dwoch warstwach kielnig lub gladka paca. Kolejng warstwe nalezy nakladaé po

catkowitym wyschnigciu poprzedniej. W $wiezo uloZzonej pierwszej warstwie, nalezy wkleié bez

zakladow siatke zbrojaca.

Wykonana powloka nie powinna by¢ poddawana liniowym i punktowym obciazeniom, gdyz

moze to powodowac przerwanie ciaglosci izolacji. Nie nalezy stosowa¢ masy SOPRO KSP 652

razem z kubetkowymi lub falistymi plytami ochronnymi.

Orientacyjne zuzycie materiatu wynosi:

— w wypadku obcigzenia budowli wilgocig gruntowa, niespig¢trzajaca si¢ wodg infi ltl‘ﬂ{:j-"]n%
oraz wodg nie bedaca pod ciénieniem okolo 3,5 /m’® (gruboé suchej warstwy co najmniej
3,0 mm),

- w wypadku obcigzenia budowli stojaca woda opadowa i woda pod ciénieniem okolo
4,6 I/m* (grubosé suchej warstwy co najmniej 4,0 mm).

2.3.3 Masa SOPRO KMB 651

Masa SOPRO KMB 651 jest gotowa do uzycia po dokladnym wymieszaniu dwoch skladnikéw.

Jako pierwszy nalezy zamiesza¢ skladnik plynny (skladnik ,,A™), a nastepnie doda¢ do niego

skiadnik sypki (skladnik ,,B”). Miesza¢, przy uzyciu mieszadla wolnoobrotowego, nalezy tak

dlugo, az zostanie uzyskana jednolita masa bez grudek. Po wymieszaniu mase pozostawi¢ na

okolo 5 minut, a nastgpnie jeszcze raz krotko zamiesza¢. Skladniki masy SOPRO KMB 651 sa

dostarczane w pojemnikach w odmierzonych ilosciach gotowych do zmieszania. Material nalezy

nanosi¢ w minimum dwoéch warstwach kielnia, gladka paca lub natryskiem. Kolejna warstwe

nalezy naklada¢ po calkowitym wyschnigciu poprzedniej. W s$wiezo uloZonej pierwszej

warstwie, nalezy wklei¢ bez zakladéw siatke zbrojaca.

Wykonana powloka nie powinna by¢ poddawana liniowym i punktowym obciazeniom, gdyz

moze to powodowaé przerwanie ciaglosei izolacji. Nie nalezy stosowaé masy SOPRO KSP 651

razem z kubetkowymi lub falistymi plytami ochronnymi.

Orientacyjne zuzycie materialu wynosi:

— w wypadku obcigzenia budowli wilgocia gruntowa, mesplglrzamcq si¢ woda mﬁ]tra-::}r_]nq
oraz woda nie bedaca pod ci$nieniem okolo 4,3 kg!m (gruboé¢ suchej warstwy co najmniej
3,0 mm),

- W wpaﬂku obcigzenia budowli stojaca wod@ opadowa 1 woda pod ci$nieniem okolo
5,8 kg/m” (grubosé suchej warstwy co najmniej 4,0 mm),

- klejenie na .placki” pl}fl drenazowych i ochronnych na izolacjach bitumicznych od
1,0 kg/m* do 2,0 kg/m”.
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2.3.4 Masa SOPRO KD 754

Masa SOPRO KD 754 jest gotowa do uzycia po dokladnym wymieszaniu dwoch skladnikéw.

Jako pierwszy nalezy zamiesza¢ skladnik ptynny (skladnik ,A”), a nastepnie dodaé do niego

skladnik sypki (skladnik ,B”). Miesza¢, przy uzyciu mieszadla wolnoobrotowego, nie krocej niz

3 minuty, az zostanie uzyskana jednolita masa bez grudek. Skladniki masy SOPRO KD 754 sa

dostarczane w pojemnikach w odmierzonych ilosciach gotowych do zmieszania. Material nalezy

nanosi¢ w minimum dwoich warstwach kielnig lub gladka pacg. Kolejna warstwe nalezy

naklada¢ po calkowitym wyschnigciu poprzedniej. W $wiezo ulozonej pierwszej warstwie,

nalezy wklei¢ bez zakladéw siatke zbrojaca.

W celu osiggnigcia odpowiedniej przyczepnosci podloze nalezy zagruntowaé emulsja

SOPRO KDG 751 rozcieficzong zwoda w stosunku 1:4 (emulsja: woda) w wypadku

szezelnego podloza albo w stosunku 1:10 (emulsja : woda) w wypadku chlonnego podloza.

Powlokg¢ z masy SOPRO KD 754 mozna nanosié¢ dopiero po wyschnigciu warstwy gruntujacej.

Wykonana powloka nie powinna by¢ poddawana liniowym i punktowym obcigzeniom, gdyz

moze to powodowaé przerwanie ciaglosci izolacji. Nie nalezy stosowaé masy SOPRO KD 754

razem z kubetkowymi lub falistymi ptytami ochronnymi.

Orientacyjne zuzycie materialu wynosi:

- w wypadku obcigzenia budowli wilgocia gruntnwa,z niespigtrzajgcg si¢ woda irlf'iliznen'::l,rjl'mt
oraz woda nie bedaca pod cisnieniem okoto 4,0 I/m* (grubo$é suchej warstwy co najmniej
3,0 mm),

- W wypadku obciazenia budowli stojgcq woda opadowa i woda pod cisnieniem okoto
5,5 I/m? (grubos¢ suchej warstwy co najmniej 4,0 mm),

- klejenie Jna .placki” p{yt drenazowych i ochronnych na izolacjach bitumicznych od
1,0 kg/m* do 2,0 kg/m”.

2.3.5 Emulsja SOPRO KDG 751

Emulsja SOPRO KDG 751 jest dostarczana w postaci koncentratu, ktéry nalezy przed uzyciem
rozcienczy¢ woda w stosunku 1:4 (emulsja : woda) w wypadku gruntowania szczelnego podloza
albo w stosunku 1:10 (emulsja : woda) w wypadku gruntowania chlonnego podioza. Material
nalezy nanosi¢ za pomoca pedzla, walka lub urzadzenia natryskowego, w jednej warstwie.
Kolejng warstwe nalezy naklada¢ po calkowitym wyschnieciu poprzedniej.

Orientacyjne zuzycie materialu wynosi od 200 g/m* do 300 g/m® rozcieficzonej emulsji na
warstwe.

2.3.6 Emulsja SOPRO BE 755

Emulsja SOPRO BE 755 jest dostarczana w postaci gotowej do uzycia. Przed wykonaniem
zasadnicze) warstwy z emulsji SOPRO BE 755, podloze nalezy zagruntowaé emulsja
SOPRO BE 755 rozcienczong woda w stosunku 1:1 (emulsja : woda).

Powlok¢ z emulsji SOPRO BE 755 mozna wykonywaé dopiero po wyschnieciu warstwy
gruntujgcej. Material nalezy nanosi¢ w minimum dwoéch warstwach kielnia, gladka paca lub
natryskiem. Kolejng warstwg nalezy nakladaé po catkowitym wyschnigciu poprzedniej. Grubosé
pojedynczej warstwy po wyschnieciu powinna wynnsm co nﬂjn’mm_] 1 mm.

Orientacyjne zuzycie materiatu wynosi od 0,2 kg/m’ do 0,3 kg/m” warstwy o grubosci 1 mm.

2.3.7 Tasma SOPRO KDB 756

Tasma SOPRO KDB 756 jest dostarczana w postaci gotowej do uzycia. Po obu stronach spoiny
nalezy wykona¢ powlokg izolacyjng z jednej z mas: SOPRO KMB 651 albo SOPRO KD 754
albo SOPRO KSP 652, o szerokosci co najmniej o 2,0 cm wigkszej od szerokosci tasmy.
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Tasme nalezy uklada¢ na $wiezo wykonanej powloce izolacyjnej, réwnomiernie i bez fald,
a nastgpnie docisngé i powlec powloka izolacyjng. Na polaczeniach tasm nalezy wykonaé
zaklad o szerokosci minimalnej 10,0 cm, ktory nalezy sklei¢ powloka izolacyjna.

3 WEASCIWOSCI TECHNICZNO - UZYTKOWE, WYMAGANIA
3.1 Masa SOPRO KSP 652

Wymagania w stosunku do masy SOPRO KSP 652 zestawiono w tablicy 1.

Tablica 1
P . Metody badan
Lp. Wihasciwosci Jedn. Wymagania wedhug
] 2 3 4 5
Jednorodna masa koloru brunatnego,
o0 konsystencji pasty bez widocznych
Wyglad zewnetrzny zanieczyszczen, W temp. 23+2°C
1 |1 konsystencja masy - latwo sig¢ rozprowadza na plytce PN-B-24000
oraz wyglad powloki szklanej tworzac powloke koloru
czarnego bez pecherzy, z widocznymi
grudkami pokrytymi masa bitumiczng
2 | Zawartos¢ wody % <40 PN-EN 1428
Splywnosé z powierzchni .
3 pionowej, 100°C, Sh - nie splywa PN-B-24000
4 $ocon badanie identyfikacyjne
4 | Analiza w podczerwieni - rysunek 1 PN-EN 1767
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Rysunek 1 — Widmo w podczerwieni (analiza FTIR) masy SOPRO KSP 652
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3.2 Masa SOPRO KMB 651
Wymagania w stosunku do masy SOPRO KMB 651 zestawiono w tablicy 2.
Tablica 2
iegs e ; ; Metody badan
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania wedlug
i 2 3 3 3
Sktadnik A (plynny)
PN-EN
o,
1 | Zawarto$¢ wody %o <40 [SO 9029
.+ = Kaoyi
2 | Analiza w podczerwieni - badanie:ldedtyiimoyine PN-EN 1767
rysunek 2
Sktadnik B (sypki)
3 | Gestosé objetosciowa glem’ od 1,40 do 1,60 PN-EN
1097-3
4 | Analiza w podezerwieni : badanie identyfikacyjne PN-EN 1767
rysunek 3
Wymieszany sktadnik A i skladnik B
po wymieszaniu skladnika
sypkiego w postaci proszku
ze skladnikiem plynnym powstata
jednorodna masa koloru
brunatnego o konsystencji pasty
j'l:‘f'}'glaﬁ AR bez widocznych zanieczyszczen.
5 |1 konsystencja masy - - . PN-B-24000
oraz wyglad powloki W temp. 234£2°C latwo sig
rozprowadza na plytce szklanej
tworzac powloke koloru czarnego,
bez pecherzy, z widocznymi
grudkami pokrvtymi masg
bitumiczng
5 [SPUvmois Z powietzchni) e splywa PN-B-24000

pionowej, 100 °C, 5 h
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Rysunek 3 — Widmo w podczerwieni (analiza FTIR) skladnika B masy SOPRO KMB 651
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3.3 Masa SOPRO KD 754

Wymagania w stosunku do masy SOPRO KD 754 zestawiono w tablicy 3.

Tablica 3
- . : Metody badan
Lp Wiasciwosci Jednostki Wymagania wedhig
1 2 3 4 5
Skifadnik A (plynny)
. PN-EN
1 | Zawarto$é wody % <40 1SO 9029
badanie identyfi j
2 | Analiza w podczerwieni : st Rkacye PN-EN 1767
rysunek 4
Skladnik B (sypki)
3 | Gestosé objetosciowa g/em’ od 1,20 do 1,40 PN-EN
1097-3
. - T T
4 | Analiza w podczerwieni - i g PN-EN 1767
rysunek 3
Wymieszany skladnik A i skladnik B
po wymieszaniu sktadnika
sypkiego w postaci proszku
ze skladnikiem plynnym powstata
jednorodna masa koloru
brunatnego o konsystencji pasty
}U}'g] ad ey bez widocznych zanieczyszczen.
5 |1 konsystencja masy - +90 : PN-B-24000
oraz wyglad powloki W temp. 23+2°C latwo sie
rozprowadza na plytce szklanej
tworzac powloke koloru czarmego,
bez pecherzy, z widocznymi
grudkami pokrytymi masg
bitumiczng
@[ SPUNRIONS & JORMGIEIIG | nie splywa PN-B-24000

pionowej, 100 °C,5 h
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Rysunek 4 — Widmo w podczerwieni (analiza FTIR) skladnika A masy SOPRO KD 754
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Rysunek 5 — Widmo w podczerwieni (analiza FTIR) skladnika B masy SOPRO KD 754
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3.4 Emulsja SOPRO KDG 751

Wymagania w stosunku do emulsji SOPRO KDG 751 zestawiono w tablicy 4.

Tablica 4
) : . . Metody badan
Lp. Wiasciwoscei Jednostki Wymagania wodlig
2 3 a 5
Po rozprowadzeniu na plytce
szklanej w temp. 23+2°C,
1 | Wyglad zewnetrzny - jednorodna ciecz koloru PN-B-24002
brunatnego, bez widocznych
zanieczyszczen i grudek asfaltu
2 | Zawarto$¢ wody % <50 PN-EN 1428
3 |Lepkos¢, metoda Krebsa KU od 80 do 96 PB/TN-3/14
4 | Analiza w podczerwieni : becanie ldentyCllacyine PN-EN 1767
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Rysunek 6 — Widmo w podczerwieni (analiza FTIR) emulsji SOPRO KDG 751
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3.5 Emulsja SOPRO BE 755

Wymagania w stosunku do emulsji SOPRO BE 755 zestawiono w tablicy 5.

Tablica 5
25 = . . Metody badan
Lp. Wihasciwosci Jednostki Wymagania wiadiug
2 3 1 3
Po rozprowadzeniu na plytce
Wyglad zewnetrzny i szklanej w temp. 23+2°C,
konsystencja robocza oraz - jednorodna ciecz koloru PN-B-24002
wyglad powtoki brunatnego, bez widocznych
zanieczyszczen i grudek asfaltu
2 | Zawartos¢ wody % <50 PN-EN 1428
3 |Lepkosé, metoda Krebsa KU od 76 do 92 PB/TN-3/14
Splywnos¢ z powierzchni .
4 pionowei, 75 °C, S h - nie splywa PN-B-24002
5 | Analiza w podczerwieni - Badariie identyfliaeyje PN-EN 1767
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Rysunek 7 — Widmo w podczerwieni (analiza FTIR) emulsji SOPRO BE 755
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3.7 Tasma SOPRO KDB 756
Wymagania w stosunku do tasmy SOPRO KDB 756 zestawiono w tablicy 6.
Tablica 6
Lp. Wihasciwosci Jednostki Wymagania Me:ﬁgﬁfﬁzdan
1 3 3 3 5
1 | Dlugosé cm od 990 do 1020 PN-B-04615
2 | Szerokosc mm od 29.5 do 30,5 PN-B-04615
3 | Grubosé mm od1,1do 1,3 PN-ISO 4593
Mak;wmyhe naprezenie
Ao PN-ISO 527-1
* |- waituz tatay e >75 PN-ISO 527-3
- w poprzek tasmy =55
Wydluzenie wzgledne przy
maksymalnym napr¢zeniu PN-ISO 527-1
> |- wadtuz tasmy - >25 PN-ISO 527-3
- w poprzek tasmy =50

4 WYTYCZNE DOTYCZACE PAKOWANIA I PRZECHOWYWANIA, TRANSPORTU
ORAZ SPOSOB OZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

4.1 Pakowanie i przechowywanie

Materialy SOPRO sa pakowane nastepujaco:

— masa SOPRO KSP 652 - w pojemniki po 30 |,
— masa SOPRO KMB 651 - w pojemniki po 30 kg,
— masa SOPRO KD 754 - w pojemniki po 30 1,

— emulsja SOPRO KDG 751
~ emulsja SOPRO BE 755
- tas$ma SOPRO KDB 756:

Wszystkie materialy SOPRO powinny by¢ pakowane w szczelnie zamknigte opakowania
firmowe, zabezpieczajace przed wylaniem lub zmiang wiasciwosci techniczno — uzytkowych.
Materialy SOPRO nalezy przechowywaé w ogrzewanych i suchych pomieszczeniach, w
temperaturze od +35 °C do +30 °C. Pojemniki nalezy chronié¢ przed bezposrednim dzialaniem
promieni stonecznych oraz mrozu.

- w pojemniki po 5 1,
- w pojemniki po 30 1,
- w rolki o dhugosei 10 m.

4.2 Transport

Materialy SOPRO pakowane zgodnie z punktem 4.1 mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami
transportowymi zabezpieczajac je przed bezposrednim dzialaniem promieni stonecznych oraz
mrozu, a takze przed przesunigciem i uszkodzeniem mechanicznym. Materialy nalezy
przewozi¢ w temperaturze przechowywania.
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4.3 Sposob oznakowania wyrobu budowlanego

Wyroby nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra

Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw

budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041

z pézniejszymi zmianami).

Na kazdym opakowaniu materialow SOPRO nalezy umiesci¢ etykiete zawierajaca nastepujace

dane:

— nazwe i adres producenta,

—  nazwe wyrobu,

— datg produkeji,

— masg netto,

— termin przydatnosci do uzycia,

— instrukcje uzycia,

— instrukcjg¢ BHP,

— oznakowanie zgodne z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r. w sprawie
oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych oraz
niektérych preparatow chemicznych (Dz. U. Nr 53, poz. 439) (nie dotyczy tasmy SOPRO
KDB 756),

— informacjg, ze wyrdb uzyskat Aprobate Techniczna [BDIM Nr AT/2010-02-2654,

— numer i datg wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO
5.1 Obowigzujgcy system oceny zgodnosci

Zgodnie z art, 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moga by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wlasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu,
jezeli producent dokonal oceny zgodnosci, wydal krajowa deklaracje zgodnodci z Aprobata
Techniczng IBDiM Nr AT/2010-02-2654 i oznakowal wyréb znakiem budowlanym zgodnie z
obowiazujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z pdzniejszymi zmianami) oceny zgodnosci
wyrobu z Aprobatg Techniczng IBDiM Nr AT/2010-02-2654 dokonuje producent, stosujac
system 3.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci, producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng IBDIM Nr AT/2010-02-2654 na podstawie:

a) wstepnego badania typu prowadzonego przez akredytowane laboratorium,

b) zakladowej kontroli produkcji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wlasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu obejmuje badania okreslone w p. 3.

Badania typu nalezy wykona¢ ponownie jedynie wowczas, gdy zmienia sie¢ wyréb, ZKP lub
dokument odniesienia, a wigc w sytuacjach, gdy mozna podda¢ w watpliwos$é wyniki uprzednio
wykonanych badan. Konieczno$¢ powtérzenia badan typu moze wynikaé ze zmian
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konstrukcyjnych wyrobow, zmiany surowcow lub elementéw skladowych, istotnych zmian w
technologii lub warunkéw wytwarzania (np. wymiana linii technologicznej, przeniesienie
zakladu produkcyjnego).

Jezeli uzyto materialy skladowe, ktorych wiasciwosci byly juz okreslone przez dostawce tych
materialow na podstawie zgodnosdci z innymi specyfikacjami technicznymi, to wlasciwosci te
nie musza by¢ ponownie sprawdzane pod warunkiem, ze wlasciwosei uzytkowe tych
materialéw pozostaty bez zmian.

5.3 Wymagania dla zakladowej kontroli produkeji

Zakiadowa kontrola produkcji (ZKP) jest to wewnetrzna kontrola produkcji wykonywana przez
producenta, podczas ktorej wszystkie elementy, wymagania i dzialania podjete przez producenta
powinny by¢ dokumentowane w formie pisemne;.

Zaktadowa kontroli produkcji ma na celu wykazanie zdolnosci producenta do wytwarzania
wyrobu spelniajgcego wyspecyfikowane wymagania. Zakladowa kontrola produkcji powinna
umozliwia¢ podjgcie efektywnych dziatan w zakresie zapewnienia jakosci i kontroli produkcji.

Dokumentacja ZKP powinna opisywa¢ sposoby postgpowania pozwalajace zidentyfikowaé
i przesledzi¢ procesy, ktére wplywaja bezposrednio na jako$¢ i zgodno$é wyrobu z Aprobata
Techniczng IBDIM Nr AT/2010-02-2654.

Dokumentacja ZKP wyrobu bedacego przedmiotem Aprobaty Technicznej powinna zawieraé,

— strukturg organizacyjna producenta uwzgledniajacg osobe odpowiedzialna za jako$é wyrobu,

— procedury lub instrukcje, specyfikacje techniczne lub normy oraz przepisy prawne zwiazane
z produkcja wyrobu,

— procedury i zapisy dotyczace szkolen,

— procedury nadzoru nad dokumentami i zapisami,

— zapisy dokumentujgce podejmowane dzialania,

— opis techniczny wyrobu,

— dokumentacj¢ technologiczng wyrobu,

— procedury kontroli i wymagania odnosnie surowcow ikomponentow, stosowanych do
produkcji wyrobu; ktére powinny by¢ zgodne z wymaganiami p. 3 Aprobaty Technicznej,

— procedury kontroli wyrobu w trakcie wytwarzania,

— procedury kontroli i badann gotowego wyrobu, w tym: procedury pobrania prébek oraz
wymagania odnosnie czgstosci kontroli i badan, ktére powinny byé zgodne z p. 3, p. 5.4
i p. 5.5 Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2010-02-2654,

— wymagania dla warunkéw Srodowiskowych, zwigzanych z produkcja, przechowywaniem
i transportem wyrobu,

— spis urzadzen produkeyjnych oraz plan ich utrzymania i przegladéw,

— spis wyposazenia pomiarowego i badawczego oraz plan jego sprawdzania lub wzorcowania,

— procedury postgpowania z wyrobem niezgodnym oraz z reklamacjami,

— procedury prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych.

Dokumentacja ZKP powinna by¢ nadzorowana przez wyznaczong do tego osobe.

Posiadanie certyfikatu wg PN-EN ISO 9001 nie jest jednoznaczne z posiadaniem zakladowej
kontroli produkcji.
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5.4 Badania
5.4.1 Program badan

Program badan obejmuje:

a) badania biezace,
b) badania uzupelniajace.

5.4.2 Badania biezgce

Badania biezace obejmuja sprawdzenie:
— masa SOPRO KSP 652:

wygladu zewngtrznego i konsystencji masy oraz wygladu powloki - tablica 1, poz. 1;
— masa SOPRO KMB 651:

wygladu zewngtrznego i konsystencji masy oraz wygladu powloki - tablica 2, poz. 5;
— masa SOPRO KD 754:

wygladu zewngtrznego i konsystencji masy oraz wygladu powloki - tablica 3, poz. 5;

— emulsja SOPRO KDG 751:
wygladu zewnetrznego - tablica 4, poz. 1;
— emulsja SOPRO BE 755:
wygladu zewngtrznego - tablica 5, poz. 1;
~ tasma KDB 756:
oznaczenie diugosci - tablica 6, poz. 1;
oznaczenie szerokosci - tablica 6, poz. 2;
oznaczenie grubosci - tablica 6, poz. 3.

5.4.3 Badania uzupelniajgce

Badania uzupelniajace obejmuja sprawdzenie:

— masa SOPRO KSP 652:

zawarto$ci wody - tablica 1, poz. 2;

splywnosci - tablica 1, poz. 3;

widma w podczerwieni - tablica 1, poz. 4;
— masa SOPRO KMB 651, skladnik A:

zawartosci wody - tablica 2, poz. 1;

widma w podczerwieni - tablica 2, poz. 2;
— masa SOPRO KMB 651, skiadnik B:

gestosci nasypowej - tablica 2, poz. 3:

widma w podczerwieni - tablica 2, poz. 4;
— SOPRO KMB 651, zmieszane skladniki A i B:

sphywnodci - tablica 2, poz. 6;
— masa SOPRO KD 754, skladnik A:

zawartosci wody - tablica 3, poz. 1;

widma w podczerwieni - tablica 3, poz. 2;
- masa SOPRO KD 754, skladnik B:

gestosei nasypowej - tablica 3, poz. 3;

widma w podczerwieni - tablica 3, poz. 4;

— SOPRO KD 754, zmieszane skladniki A i B:
splywnoscei - tablica 3, poz. 6;
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— emulsja SOPRO KDG 751:
zawartosci wody - tablica 4, poz. 2;
lepkosei - tablica 4, poz. 3;
widma w podczerwieni - tablica 4, poz. 4;
~ emulsja SOPRO BE 755:
zawartosci wody - tablica 5, poz. 2;
lepkodci - tablica 5, poz. 3;
splywnosci - tablica 5, poz. 4;
widma w podczerwieni - tablica 5, poz. 5;
— tasma SOPRO KDB 756:
maksymalnego napr¢zenia rozciagajacego - tablica 6, poz. 4;
wydluzenia wzglednego przy maksymalnym naprezeniu - tablica 6, poz. 5.

5.5 Czgstotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobu.
Wielkosé partii jest okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkeii.

Badania uzupelniajace powinny byé wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
5.6 Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane wedlug norm i procedur podanych w p. 3.
5.7 Pobieranie préobek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie ze specyfikacja okreslong wedlug zakladowej kontroli
produkeji.

5.8 Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej IBDiM Nr AT/2010-02-2654, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6 USTALENIA FORMALNOPRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2010-02-2654 nie narusza uprawnien wynikajacych
z przepisow ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119
22003 r., poz. 1117, z pbéin. zm.). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow
producentéw sktadajacych wniosek o wydanie Aprobaty Technicznej IBDiM.

6.2 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2010-02-2654 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ izolacji wodochronnych, ptynnych, do podziemnych czesei obiektéw mostowych i
tuneli ,SOPRO™ w inZynierii komunikacyjnej, w zakresie wynikajacym z postanowien
Aprobaty Technicznej.

6.3 Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2010-02-2654 nie jest dokumentem dopuszczajacym
wyroby do obrotu i stosowania w budownictwie.
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Zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 156 z 2006 r., poz.
1118, zpéin. zm.) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM
Nr AT/2010-02-2654, mozna stosowa¢ przy wykonywaniu robot budowlanych wylacznie, jezeli
wyroby te zostaly wprowadzone do obrotu zgodnie z odrebnymi przepisami.

6.4 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2010-02-2654 nie jest dokumentem upowazniajacym
do oznakowania wyrobu znakiem budowlanym przed wprowadzeniem do obrotu.

Zgodnie z art. 5.1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyrob nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu robét
budowlanych, jezeli jest oznakowany znakiem budowlanym. Oznakowanie wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent dokonal oceny
zgodnosci 1 wydal, na swoja wylaczng odpowiedzialnos¢, krajowg deklaracje zgodnosei z
Aprobata Techniczna.

6.5 Instytut Badawczy Drog i Mostow w Warszawie wydajac Aprobate Techniczng nie bierze
odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.6 Aprobata Techniczna IBDiM nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wlasciwa
jakos¢ izolacji wodochronnych, plynnych, do podziemnych czesci obiektéw mostowych i tuneli
»SOPRO™ oraz wykonawcéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wlasciwe jej
zastosowanie.

6.7 Aprobata Techniczna IBDiM nie zastepuje pozwolenn wladz budowlanych niezbednych do
prowadzenia robot w zakresie inzynierii komunikacyjne;j.

6.8 Wnioskodawca niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM jest zobowiazany do
przekazywania odbiorcom izolacji wodochronnych, ptynnych, do podziemnych czeséci obiektow
mostowych i tuneli ,,SOPRO” firmowej instrukcji w jezyku polskim, okreslajacej szczegblowe
zasady oraz warunki stosowania, przechowywania i transportu.

7 TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2010-02-2654 jest wazna do dnia 10 wrzeénia 2015 r.
Wazno$¢ Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2010-02-2654 moze by¢ przediuzona na kolejne
okresy, jezeli jej wnioskodawca lub formalny nastgpca wystapi w tej sprawie do Instytutu

Badawczego Drég i Mostow w Warszawie z odpowiednim wnioskiem, nie p6zniej niz 3
miesigce przed uplywem terminu waznosci tego dokumentu.
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B. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaZnionych do ich wydawania

(Dz.U. Nr249, poz.2497 z péin. zm.), w wyniku postgpowania aprobacyjnego
przeprowadzonego na wniosek firmy:

Sopro Polska Sp. z o. o.
ul. Poleczki 23 F
02-822 Warszawa

Instytut Badawezy Drog i Mostow w Warszawie pozytywnie ocenia technicznie i stwierdza
przydatnos¢ wyrobu budowlanego:

Izolacje wodochronne, plynne,
do podziemnych czesci obiektow mostowych i tuneli
»SOPRO”

do stosowania w inzynierii komunikacyjnej w zakresie okreslonym w p. 2 niniejszej Aprobaty
Technicznej IBDiM.

D KTOR

prof. dr hab. inz, Leszek Rafalski

Warszawa, 10 wrzesnia 2010 r.

Koniec
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C.INFORMACJE DODATKOWE

Slowa kluczowe: GRUNTOWANIE PODLOZA BETONOWEGO, MOSTY BETONOWE, MATERIALY
HYDROIZOLACYINE, ASFALTOWA MASA POWLOKOWA

2 NORMY I DOKUMENTY POWOLANE

W wypadku powolan norm datowanych stosuje sie tylko cytowanq edvcje. W wypadku powolan
niedatowanych stosuje sie ostatnie wydanie (wraz z poprawkami) powolanej publikacji.

PN-B-04615 Papy asfaltowe i smolowe - Metody badan

PN-B-24000 Dyspersyjna masa asfaltowo — kauczukowa

PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa

PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosei kruszyw - Oznaczanie
gestosci nasypowej 1 jamistosci

PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie zawarto$ci wody w emulsjach
asfaltowych - Metoda destylacji azeotropowej

PN-EN 1767 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody badan -
Analiza w podczerwieni

PN-EN ISO 527-1 Tworzywa sztuczne -- Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu - Zasady ogolne

PN-EN ISO 527-3 Tworzywa sztuczne -- Oznaczanie wlasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu - Warunki badan folii i plyt

PN-EN ISO 9029 Ropa naftowa - Oznaczanie wody - Metoda destylacji

PN-ISO 4593 Tworzywa sztuczne - Folie i plyty - Oznaczanie grubosci metoda skaningu
mechanicznego

PN EN ISO 9001 Systemy zarzadzania jakoscig - Wymagania

Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TN-3/14 Oznaczanie lepkosci metoda Krebsa

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 156 z 2006 r., poz. 1118)

Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119 z 2003 r.,
poz. 1117 z pbZniejszymi zmianami)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow

deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U, Nr 198, poz. 2041 z pdin. zm.)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr
249, poz. 2497 z péin.i zm.)

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych oraz niektérych preparatow
chemicznych (Dz. U. Nr 53, poz. 439)

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 63, poz. 735 z p6zn.zm.)

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987)
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3 DOKUMENTY WYKORZYSTANE W POSTEPOWANIU APROBACYJNYM

Atest higieniczny HK/B/0694/01/2010 — Zestaw wyrobéw bitumicznych. Grunty pod masy
uszczelniajace: Sopro KDG 751, BVA 759, Masy uszczelniajace: Sopro KD 754, KSP 652,
KMB 651, BE 755, Panstwowy Zaklad Higieny, Warszawa, lipiec 2010 r

Badania aprobacyjne materialtow SOPRO do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych
i przeciwwodnych — IBDiM, Warszawa, sierpien 2010 r.

Raport z badania nr LH-1321/t/08, tasma SOPRO KDB 756, ITB, Warszawa, sierpien 2008 r.
Instrukeja techniczna — SOPRO KMB 651, opracowanie firmy Sopro Polska.

Instrukcja techniczna — SOPRO KSP 652, opracowanie firmy Sopro Polska.

Instrukcja techniczna — SOPRO KD 754, opracowanie firmy Sopro Polska.

Instrukcja techniczna — SOPRO KDG 751, opracowanie firmy Sopro Polska.

Instrukcja techniczna — SOPRO BE 755, opracowanie firmy Sopro Polska.

4 ZALECENIA BHP

Podczas pracy z materialami izolacyjnymi nalezy zachowaé nastepujace $rodki ostroznosci:
- unika¢ kontaktu mas i emulsji ze skora i oczami,

- usunaé wszystkie potencjalne Zrodla zaplonu,

- nosi¢ odziez, okulary i rekawice ochronne,

- nie pali¢ papierosow ani nie spozywac positkow.

6 WNIOSKODAWCA

Sopro Polska Sp. z 0.0.
ul. Poleczki 23 F
02-822 Warszawa

tel.: 2233523 00

fax: 22 33523 49
www.sopro.pl

7 MIEJSCE PRODUKCJI WYROBU BUDOWLANEGO

Sopro Bauchemie GmbH
Postfach 420152
D-65102 Wiesbaden
Niemcy

8 ZESPOL APROBAT TECHNICZNYCH IBDiM

Instytut Badawczy Drog i Mostow
03-301 Warszawa

ul. Jagiellonska 80

tel.: 22614 56 59, 8113231 w.278
fax: 226754127, 8145028
www.ibdim.edu.pl



