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| N Deklaracja wlasciwosci
' uzytkowych
i AR N
Nr DOP-0071-24991-MK FLEX 0071

1. Kod identyfikacyjny wyrobu:

Metalowe rury elastyczne jednoscienne ,,MK FLEX"
i dwuscienne ,,MK FLEXx2” EN 1856-2: 2009

2. Typ, partia towaru lub seria lub inny symbol identyfikacyjny wyrobu zgodnie z art. 11 ustep 4:

MK FLEX
Wykonanie 1 T600 —N1-W -Vm —L150009-0
Wykonanie 2 T200—-P1-W -Vm -L50009-0
Wykonanie 3 T600—N1-W -Vm —-L50010-0
Wykonanie 4 T200—-P1-W -Vm -L50010-0
Wykonanie 5 T600-—N1-W -Vm -L50012-0
Wykonanie 6 T200-P1-W -Vm -L50012-0
MK FLEXx2
Wykonanie 7 T600 —N1-W -V2 -L50012-G
Wykonanie 8 T200-P1-W -V2 -L50012-0

3. Przewidywany cel lub cele stosowania wyrobu wedlug producenta zgodnie ze stosowana
zharmonizowana specyfikacja techniczna:
Odprowadzenie produktow spalania z urzadzen grzewczych do atmosfery zewnetrznej

4. Nazwa, zarejestrowana nazwa handlowa lub zarejestrowany znak towarowy i adres kontaktowy
producenta zgodnie z artykulem 11 ustep 5:

MK Sp. z 0.0.
ul. Wisniowa 24
PL 68-200 Zary
Tel: +48684581919; Fax: +48684581914
e-mail: sekretariat@mkzary.pl

5. Nazwa i adres kontaktowy upowaznionego przedstawiciela zgodnie z artykulem 12 ustep 2:
nie dotyczy

6. System lub systemy oceny i weryfikac]i stalosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego, zgodnie
z zalacznikiem V do rozporzadzenia w sprawie wyrobdw budowlanych:
System 2+

7. Notyfikowana jednostka certyfikujaca zakladowa kontrole produkciji Nr 0071

f,:', LNE

Le progrés, une pas mrnpnrtu" r

LABORATOIRE NATIONAL DE METROLOGIE ET D'ESSAIS
Péle Certification Plurisectorielle; 1, rue Gaston Boissier; 75724 PARIS CEDEX 15

przeprowadzila wstepna inspekcje zakladu produkcyjnege i zakladowej kontroli produkcji oraz prowadzi
ciagly nadzor, ocena oraz akceptacje zakladowej kontroli produkcji. i dnia 14.02.2013 wystawila certyfikat
zgodnosci Nr 0071 CPD 24991 dia zakladowej kontroli produkeji.
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8. Deklarowane cechy zgodnie z norma EN 1856-2:2009, zalacznik ZA

Gléwne cechy

Wilasciwosci

Uwagi

Materialy i grubosci blach

Rura spalinowa

Wykonanie 1 i 2:1.4404 0,09mm
Wykonanie 3 i 4:1.4404 0,10 mm
Wykonanie 5i 6:1.4404 0,12 mm
Wykonanie 7 8:1.4404 0,12 mm x 2

Wytrzymalosc mechaniczna

Wytrzymalosc na sciskanie

Zgodne z normg

Wytrzymalosc na rozciaganie

10m

Elastycznosc

Maksymalne przesuniecie 30°

Whytrzymalosc na skrecanie

Zgodne z noma

Odpornosc ogniowa

Wykonanie 7 do T600 G
Wykonanie 1, 3i5do T600 O
Wykonanie 2,4,6i8doT200 0

Szczelnosc

Wykonanie1,3,5i7: N1
Wykonanie 2,4,4i8: P1

Praca w podcisnieniu
Praca w nadci$nieniu

Opor przeplywu

Wediug EN 13384-1

Wartosé normatywna: patrz metody
obliczania

Odpornosc na szok termiczny

Obciazenie cieplne przy
temperaturze nominalnej

Wykonanie 1, 3,5i7: TG00
Wykonanie 2, 4,6 8: T200

Temperatura testowa 700°C
Temperalura testowa 250°C

Odpornosc na pozar sadzy

Wykonanie 7: TAK {oznaczenie G)
Wykonanie 1-6 i 8 NIE (oznaczenie O)

Trwalosc
Odpornosc na dyfuzje pary
& TAK
wodnej i wody .
Odpornosc na przedostawanie TAK

sie kondensatu

Odpornosc na korozje

Wykonanie 1-6; Vm
Wykonanie 7 i 8; V2

Informacje uzupelniajace

Warunki przechowywania

Nie przechowywat w Srodowisku kerozyjnym

Instalacja i montaz

Nalezy przestrzegat instrukcji

9. WiIasciwosci uzytkowe wyrobu okreslone w pkt. 11 2 sa zgodne z wiasciwosciami uzytkowymi

deklarowanymi w pkt. 8.

Ninigjsza deklaracja wlasciwosci uzytkowych wydana zostaje na wylaczna odpowiedzialnosc

producenta okreslonego w pki. 4.

W imieniu producenta podpisali:

. /PQC,&UU\L% ......

Kinga Pachnik — Dyrektor Zarzadzajacy

Ireneusz Koman — Dyrektor Zakladu

Zary 01-07-2013
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