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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EQOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7776/2009

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w
sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

Sopro Polska Sp. z o.0.
ul. Poleczki 23/F, 02-822 Warszawa

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie preparatéw pod nazwa;

WYROBY HYDROIZOLACYJNE

SOPRO KDG 751, SOPRO BVA 759, SOPRO
KD 754, SOPRO KSP 652 i SOPRO KDB 756

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktoéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznos$ci:
06 lutego 2014 r.

DYREKTOR
w/z Zastepca Dyrektora
ds. Wspbitpracy z Gospodarkg

¥ -

Jan Bobrowicz

Zatgcznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 06 lutego 2009 r.

Aprobata Technicznej ITB AT-15-7776/2009 jest nowelizacja Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7776/2008.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7776/2009 zawiera 16 stron. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowa¢ tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty
Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg bitumiczne wyroby hydroizolacyjne
produkowane przez niemieckg firme Sopro Bauchemie GmbH, D 65203 Wiesbaden,
Biebricherstrasse 74. Upowaznionym przedstawicielem Producenta w Polsce jest firma
Sopro Polska Sp. z 0.0., ul. Poleczki 23/F, 02-822 Warszawa.

Aprobata obejmuje nastepujace wyroby:

¢ SOPRO KDG 751 - jednosktadnikowy, bitumiczny $rodek gruntujacy barwy
brunatnej, dostarczany w postaci koncentratu, ktéry przed zastosowaniem nalezy
rozcienczy¢ woda, w proporcji uzaleznionej od chtonnosci gruntowanego podtoza.

e SOPRO BVA 759 - jednosktadnikowy, bitumiczny, rozpuszczalnikowy $rodek
gruntujgcy barwy brunatnej.

e SOPRO KD 754 - dwusktadnikowa masa uszczelniajgca. Skiadniki A jest emulsjg
bitumiczno-kauczukowa barwy brunatnej z wypetniaczem w postaci granulatu
poliestrowego, a sktadnik B - suchg mieszankg cementu, wypetniaczy i dodatkow
modyfikujacych. Sktadniki A i B dostarczane sg w opakowaniach, pozwalajgcych na
ich mieszanie, bez koniecznoéci odwazania. Skiadnik B nalezy doda¢ do sktadnika A.

e SOPRO KSP 652 — jednoskiadnikowa, bitumiczna masa uszczelniajagca barwy

. brunétnej Z wypetniaczem w postaci granulatu poliestrowego.

e SOPRO KDB 756 - taSma wzmacniajgca.

Wymagane wiasciwosci techniczne wyrobéw SOPRO KDG 751, SOPRO BVA 739,
SOPRO KD 754, SOPRO KSP 652 i SOPRO KDB podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Wyroby SOPRO KDG 751 i SOPRO BVA 759 przeznaczone sg do gruntowania
podioza, pod powloki hydroizolacyjne z masy uszczelniajacej SOPRO KD 754.

Wyroby SOPRO KD 754 i SOPRO KSP 652 przeznaczone s3 do wykonywania
powtok hydroizolacyjnych na podtozach betonowych, ceramicznych, z zapraw cemento-
wych i cementowo-wapiennych. Moga by¢ stosowane do uszczelniania czesci podziemnych
budynkoéw, budowili i zbiornikéw wodnych nie przeznaczonych do przechowywania wody pitnej
(z dodatkowym zabezpieczeniem powierzchni zewnetrznej przed uszkodzeniami mecha-

nicznymi) oraz jako izolacja pod warstwe nawierzchniowa na tarasach.
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Wyréb SOPRO KDB 756 nalezy stosowaé jako element wzmacniajacy przy
wykonywaniu izolacji wodochronnych oraz w miejscéch narazonych na pekniecia.

Podtoza mineraine pod powtoki wykonywane przy uzyciu wyrobow bedacych
przedmiotem Aprobaty powinny by¢ stabilne, oczyszczone z brudu i zanieczyszczen.

Wyréb SOPRO KDG 751 nalezy nanosi¢ za pomoca pedzla, watka lub pistoletem
natryskowym. Orientacyjne zuzycie wyrobu wynosi 0,2 + 0,3 kg/m? rozcienczonego
koncentratu.

Wyréb SOPRO BVA 759 nalezy nanosi¢ za pomocg pedzla, watka lub pistoletem
natryskowym. Orientacyjne zuzycie wyrobu wynosi100 + 200 mi/m?.

Wyréb SOPRO KD 754 nalezy nanosi¢ za pomocg kielni, pacy lub pistoletem
natryskowym. Orientacyjne zuzycie wyrobu wynosi 4,0 + 5,0 I/m?.

Wyréb SOPRO KSP 652 nalezy nanosi¢ za pomocg kielni, pacy lub pistoletem
natryskowym. Orientacyjne zuzycie wyrobu wynosi 3,5 + 4,5 I/m?.

Podczas prowadzenia prac z zastosowaniem wyrobéw objetych Aprobatg temperatura
otoczenia i podioza nie powinna by¢ nizsza niz + 5 °C ani wyzsza niz + 30 °C.

Zakres stosowania wyrobéw SOPRO KDG 751, SOPRO BVA 759, SOPRO KD 754,
SOPRO KSP 652 i SOPRO KDB powinien wynika¢ z ich wiasciwosci technicznych,
okreslonych w p. 3.

Wyroby objete Aprobatg powinny by¢ stosowane zgodnie z:

— obowigzujacymi normami i przepisami techniczno-budowlanymi,

— dokumentacjg techniczng opracowana dla okreslonego zastosowania,

— wytycznymi okreslonymi w instrukcji stosowania oraz wykonywania uszczelnien,
opracowanej przez Producenta i dostarczang odbiorcom z kazda partig wyrobow,

— postanowieniami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA
3.1. Surowce

Wiasciwosci surowcow stosowanych do produkcji wyrobdw SOPRO KDG 751,
SOPRO BVA 759, SOPRO KD 754, SOPRO KSP 652 i SOPRO KDB oraz sposob ich
sprawdzania i odbioru nie sg objete niniejsza Aprobatg Techniczng ITB i powinny by¢
okreslone w systemie zapewnienia jako$ci Producenta.
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3.2. Wilasciwosci techniczne

3.21 Wyréb SOPRO KDG 751. Wymagane wiasciwosci techniczne wyrobu
SOPRO KDG 751 podano w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 jednorodna masa barwy brunatnej, bez
Wyglad zanieczyszczen mechanicznych b (SHeL
2 | Konsystencja robocza w temp. | dobra zdoino$¢ rozprowadzania pedziem
23°£2°C po podtozu
3 Czas wysychania, h <1
4" |Czas wypiywu, mierzony
kubkiem tywowym o <
e ¢ Lz ZUAT-15/IV.02/2005
5 | Zawartosé niezemulgowanego
asfaltu - pozostatosé na sicie, % <01
wag.
6 o
Zawartos¢ wody, % wag. <45

* \Wyréb rozcienczony wodg w proporcji 1: 1.

3.2.2 Wyréb SOPRO BVA 759. Wymagane wiasciwoéci techniczne wyrobu
SOPRO BVA 759 podano w tablicy 2.

Tablica 2
Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 jednorodna masa barwy brunatnej, bez :
Wiglad zanieczyszczen mechanicznych Faech |
2 | Konsystencja robocza w temp. | dobra zdolnos¢ rozprowadzania pedziem
23°t2°C po podtozu
3 | Czas wysychania, h <1
4 | Czas wyplywu, mierzony
kubkiem wyptywowym o <18 ZUAT-15/IV.07/2005
$rednicy 4 mm, s
5 2 4 oz
oZA’awartosc skiadnikéw lotnych, <60
6 -
Zawartos¢é wody, % wag. <05

3.2.3 Wyréb SOPRO KD 754. Wymagane wiasciwosci techniczne sktadnikow A i B,

gotowego wyrobu oraz powioki SOPRO KD 754 podano w tablicy 3.
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Tablica 3
Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
Skiadnik A
1 | Wyglad jednorodna masa barwy brunatnej, bez
grudek i zanieczyszczeh mechanicznych z 56.1
widocznymi granulkami wypetniacza PR
3 pokrytymi masg
2 | Gestos¢ objetosciowa, g/lcm 07+5%
3* | Zawarto$¢ substanciji -
mineralnych, % wag. =15
4 | Zawartosé wody, % <40 ZUAT-15/1V.18/2005
Zd = e 2 5
5 olnosé rozciericzania wodg, % > 300
6 | Odczyn pH 9+ 1
Skitadnik B
7 | Wyglad jednorodna sypka mieszanka barwy szarej,
bez grudek i zanieczyszczen p. 5.6.1
mechanicznych
8 | Gestos¢ nasypowa w stanie B :
luznym, glem® 1,565 % ZUAT-15/1V.18/2005
Masa po zmieszaniu skladnikéw Ai B
9 | Wyglad jednorodna pétplynna masa barwy
ciemnobrazowej, bez grudek i p. 5.6.1
Zanieczyszczen mechanicznych
10 | Konsystencja robocza wg 9+ 11 PN-85/B-04500
stozka opadowego, cm
11 | Sptywnos¢ z powierzchni piono- .
wej, bezposrednio po natozeniu nie spiywa
. - ZUAT-15/1V.18/2005
12 | Czas wysychania na podiozu be- -
tonowym, h =
Powtoka
13 | Wyglad powloka czarna, bez kraterkow i pecherzy,
dobrze przylegajgca do podioza, z
widocznymi granulkami wypetniacza
pokrytymi warstwg powioki
14 | Sptywnos¢ powtoki w temp. ] '
100°C, w czasie 5 h nie splywa
15 | Przyczepnoséé do podioza, MPa: ZUAT-15/1V.18/2005
e betonowego, 506
sz cegly ceramicznej, S 0.6
e ztynku cementowo- >07
wapiennego '
16 | Wodoszczelno§é powloki, brak ~05
przecieku przy ci$nieniu, MPa = A
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Tablica 3, ciag dalszy

e zmiang wygladu
zewnetrznego

e wodoszczelnoscig
powloki, brak przecieku
przy cisnieniu, MPa,

e przyczepnoscig do
podioza, MPa

brak uszkodzen

Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
17 | Mrozoodpornosé okresiona:

ZUAT-15/IV.18/2005

* witasciwos¢ okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami gotowych
wyrobow

3.2.3 Wyrob SOPRO KSP 652. Wymagane wtasciwosci techniczne skfadnikéw A i
B, gotowego wyrobu oraz powtoki SOPRO KSP652 podano w tablicy 4.

Tablica 4
Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
Wyréhb
1 | Wyglad jednorodna masa barwy brunatnej, bez
grudek i zanieczyszczent mechanicznych z 56.1
widocznymi granulkami wypetniacza P- 0.
pokrytymi masg
2 | Konsystencja robocza w temp. | dobra zdolnos¢ rozprowadzania pgdziem
23°t2°C po podiozu
3 | Czas wysychania na podtozu be- b
tonowym, h -
4* | Zawartosé substancji mineral- <25
nych, % -
o s
5 | Pozostatosé na sicie, % 0,95 %
6 | Temperatura mieknienia skiadni- ZUAT-15/IV.02/2005
kéw pozostatych po odparowa- 2100
niu, wediug PIK, °C
7 | Zawartos¢ wody, % <30
v o= : =
8 | Zdolnos¢ rozcienczania woda, % > 200
9 | Odczyn pH 10 £ 1
Powloka
10 | Wyglad powioka czarna, gtadka, bez pecherzy,
dobrze przylegajaca do podioza, z
- . : : p. 5.6.1
widocznymi granulkami wypetniacza
pokrytymi bitumem
11 | Sptywnos¢ powtoki w temp. .
100°C, w czasie 5 h nie sptywa
» = ZUAT-15/IV.02/2005
12 | Odpornos¢ na dziatanie wody « .
podioze i wypetniacz pokryte masg
13 | Wodoszczeinos¢ powioki, brak
przecieku przy cisnieniu, MPa 20,5 ZUATEES/V18/2005
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Tablica 4, ciag dalszy

Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
14 | Mrozoodporno$¢ okreslona:
s zmiang wygladu
zewnetrznego brak uszkodzen
e wodoszczelnoscia
powloki, brak przecieku 205 ZUATC 150182002
przy cisnieniu, MPa,
e przyczepnoscig do >10
podioza, MPa '

* whasciwo$é okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami gotowych

wyrobow

3.2.2. Wyréb SOPRO KDB 756. Wymagane wiasciwosci techniczne wyrobu
SOPRO KDB 756 podano w tablicy 5.

cisnieniu 0,3 MPa w czasie

24 h

nie przecieka

Tablica 5
Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badari
1 2 3 4
1 | Wyglad tasma z nosnikiem wewnetrznym na
ktorym obustronnie naniesiona jest, kiejaca
blyszczaca masa bitumiczna barwy
czarnej, od strony spodniej zabezpieczona
antyadhezyjna folig z tworzywa
sztucznego,
tasma bez uszkodzen i pofalowan p. 5.6.1
krawedzi.
10053
2 | Dlugosé, cm 100 + 5 %
3 | Szerokos¢, mm 30045 %
4 | Grubosé bez przektadki )
antyadhezyjnej, mm: 12+5% PN-ISO 4593:1999
5 | Masa powierzchniowa (bez
przekiadki antyadhezyjnej), 1100+ 5% PN-EN 1849-2:2004
g/m?
6 |Maksymalne naprezenie
rozciagajace (bez przektadki
antyadhezyjnej), MPa g
all ZEHIEEE ST, N1 PN-EN ISO 527-
e W poprzek tasmy 29, 1 3:1908
7 | Wydtuzenie wzgledne przy prét;ka typu 2
maksymalnym naprezeniu, v=100 + 10mm/r,nin
(tasmy bez przekiadki "
antyadhezyjnej), %
o wzdiuz tasmy, > 30
e w poprzek tasmy > 50
8 - | Przesiakliwosé wody, przy

PN-EN 1928:2002
metoda B
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby, objete Aprobatg, powinny by¢ dostarczane w oryginainych opakowaniach
Producenta oraz przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcjg Producenta w
sposo6b zapewniajgcy niezmiennos$¢ ich wiasciwosci technicznych.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dotaczona etykieta, zawierajgca co najmniej
nastepujgce dane:

— oznaczenie wyrobu (nazwe handlowa wyrobu),

— nazwe, adres i ew. znak firmowy Producenta, -

— oznakowanie wymagane przez rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 9 wrzeénia
2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatoéw
niebezpiecznych (Dz. U. nr 173/2003, poz. 1679),

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7776/2009,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— nazwe jednostki certyfikujacej, kiéra brata udziat w ocenie zgodnosci,

— znak budowlany.

Spos6b oznaczania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzg-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnoséci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004
r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga byé wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
rob6ét budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i
przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje
zgodnoséci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7776/2009 i oznakowat wyréb znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w
sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041), oceny zgodnosci
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wyrobéw SOPRO KDG 751, SOPRO BVA 759, SOPRO KD 754, SOPRO KSP 652 i
SOPRO KDB, dokonuje Producent stosujgc system 2+.
W przypadku systemu 2+ oceny zgodno$ci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng AT-1 5-7776/2009, na podstawie:
a) zadania producenta:
— wstepnego badania typu,
— zaktadowej kontroli produkgiji,
— badan gotowych wyrobéw (probek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym, zgodnie
z ustalonym planem badan, obejmujgcym badania wg p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny i
akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajagcym wymagane wtasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
e W przypadku wyrobéw SOPRO KDG 751 i SOPRO BVA 759:
— czas wysychania,
o W przypadku wyrobu SOPRO KD 754:
—  splywnos¢ powloki w temp. 100°C, w czasie 5 h,
—  przyczepnosé do podtozy wg tabl. 3,
— wodoszczelnose,
— mrozoodpornos¢.
e W przypadku wyrobu SOPRO KSP 652:
—  sptywnos¢ powitoki w temp. 100°C, w czasie 5 h,
—  przesigkliwosé,
— odpornos¢ na dziatanie wody,
— wodoszczelnosé,
— mrozoodpornosc.
e W przypadku wyrobu SOPRO KDB 756:
— maksymalne naprezenie rozciggajace,

—  wydiuzenie wzgledne przy maksymalnym naprezeniu.
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Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wtadciwosci
techniczno — uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkgcji obejmuje:

specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i materiatow,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyroboéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad

i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych

do technologii produkgiji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wtasci-

wosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg
Techniczna ITB AT-15-7776/2009. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie
rejestrowane. Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny
zgodnoséci. Kazda partia wyroboéw powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze
badan i dokumentach handiowych.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
- badahia biezace,

— badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
e W przypadku wyrobéw SOPRO KDG 751, SOPRO BVA 759:
— wygladuy, ' ‘
— konsystenciji roboczej,
e W przypadku wyrobu SOPRO KD 754:
— wygladu sktadnikéw A i B, masy po zmieszaniu sktadnikéw A i B oraz powtoki,
— gestosci nasypowej sktadnika B,
— zawarto$ci wody sktadnika A,
— odczynu pH sktadnika A,
— konsystencji roboczej masy po zmieszaniu sktadnikéw A i B,
e W przypadku wyrobu SOPRO KSP 652:

— wygladu masy oraz powioki,
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— konsystencji roboczej,
— zawartosci wody,
— odczynu pH,
¢ W przypadku wyrobu SOPRO KDB:
— wyglady,
— dtugosci,

— szerokos$ci.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

e W przypadku wyrobéw SOPRO KDG 751 i SOPRO BVA 759:
— zawartosci wody,
— czasu wysychania,
— czasu wyptywu (dotyczy wyrobu SOPRO KDG 751),
— zawartoéci niezemulgowanego asfaltu (dotyczy wyrobu SOPRO KDG 751),
— zawartosci sktadnikéw lotnych (dotyczy wyrobu SOPRO BVA 759),
e W przypadku wyrobu SOPRO KD 754:
— zdolnosci rozcienczania wodg skfadnika A,
— czasu wysychania masy po zmieszaniu sktadnikéw A i B,
— spltywnosci z powierzchni pionowej,
— przyczepnos$ci powtoki do podtoza betonowego,
— wodoszczelnosci powtoki,
— mrozoodpornosci powtoki,
e W przypadku wyrobu SOPRO KSP 652:
— zdolnosci rozcienczania woda,
— czasu wysychania,
— sptywnosci powtoki w temp. 100°C, w czasie 5 h,
— przesigkliwoéci powioki przy dziataniu stupa wody o wysokosci 1000 mm,
w ciggu 24 h,
— odporno$ci na dziatanie wody,
— wodoszczelnosci powtoki,
— mrozoodpornosci powtoki,
o W przypadku wyrobu SOPROKDB 756:
— masy powierzchniowe;j,
— maksymainego naprezenia rozciggajacego,

— wydiuzenia wzglednego przy maksymalnym naprezeniu.
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5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona
w dokumentac;ji zaktadowej kontroli produkcii.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania nalezy wykonywac¢ metodami podanymi w tablicach 1, 2, 3, 4 i 5 kol.4 oraz
p. 5.6.1. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi w kol.3 tych tablic.

5.6.1. Sprawdzenie wygladu. Wyglad nalezy sprawdzi¢ wizuainie, w swietle
dziennym, z odlegtosci 0,5 m.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badarn nalezy pobiera¢ wg PN-ISO 1512:1994 oraz PN-EN 932-1:1999.
5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej

Aprobaty TeChnicznej ITB, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7776/2009 zastepuje Aprobate Techniczng
ITB AT-15-7776/2008.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7776/2009 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatno$é wyrobéw hydroizolacyjnych SOPRO KDG 751, SOPRO BVA 759, SOPRO KD
754, SOPRO KSP 652 i SOPRO KDB do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004
r.o Wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢é wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich witasciwosciom uzytkowym i
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przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-7776/2009 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochronie
wtasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu Rzeczpospolitej
Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30
czerwca 2000 r. — Prawo Whtasnosci Przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117). Zapewnienie
tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z wyrobdw, bedacych przedmiotem

niniejszej Aprobaty Technicznej.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za
wlasciwa jakosé wyrobéw oraz wykonawcow robét budowlanych od odpowiedziainosci za ich

wiasciwe zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospekiow i ogloszen oraz ‘innych dokumentow
zwigzanych z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie wyrobéw
hydroizolacyjnych SOPRO KDG 751, SOPRO BVA 759, SOPRO KD 754, SOPRO KSP
652 i SOPRO KDB nalezy zamieszczac ihformacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-7776/2009.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7776/2009 jest wazna do 06 lutego 2014 .

Waznoéé Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli
jej Wnioskodawca Iub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki
Budowlanej, z odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu

waznosci tego dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-B-24000:1997
PN-1SO 1512: 1994

PN-EN 932-1: 1999
PN-ISO 4593:1999

PN-EN 1849-2:2004
PN-EN 1928:2002

PN-EN ISO 527-1:1998

PN-EN ISO 527-3:1998

PN-85/B-04500
ZUAT-15/1V.02:2005

ZUAT-15/IV.07/2005

ZUAT-15/1V.18/2005

Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa

Farby i lakiery. Pobieranie probek produktow w postaci pfynu Ilub
pasty

Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Metody pobierania
probek

Tworzywa sztuczne. Folie i piyty. Oznaczanie gruboSci metodg
skaningu mechanicznego

Elastyczne wyroby wodochronne. OkKreSlanie grubosci i gramatury.
Cze$¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolagji
wodochronnej dachow

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow. Okreslanie
wodoszczelnosci

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwo$ci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Zasady ogdlne

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwo$ci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Warunki badan folii i ptyt

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wyltrzymatosciowych
Wyroby bitumiczne. Emulsje asfaltowe i asfaltowe modyfikowane,
gruntujace, powlokowe (powlokowo-klejgce), pasty

Wyroby bitumiczne fozpuszczalnikowe. Masy asfaltowe i asfaltowe
modyfikowane

Wyroby bitumiczno-mineralne przeznéczone do wykonywania powfok

hydroizolacyjnych

Sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. NO-3/721/A/07. Badania laboratoryjne wyrobéw, SOPRO KDG 751, SOPRO BVA 738,
SOPRO KSP 652, SOPRO KD 754, SOPRO KDB, SOPRO BE 755, dla potrzeb

Aprobaty Technicznej.

Zaktad Trwatosci i Ochrony Budowli. Instytut Techniki

Budowlanej, Warszawa 2008 r.
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2. NO-3/945/A/08. Uzupetniajace badania laboratoryjne wyrobu SOPRO KSP 652, dia
potrzeb Aprobaty Technicznej. Zaktad Trwatosci i Ochrony Budowli. Instytut Techniki
Budowlanej, Warszawa 2008 r.




