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SOPRO BAUCHEMIE GmbH, Biebricher Strasse 74
65203 Wiesbaden, Niemcy

stwierdza sie preydatnosc do stosowania w budownictwie wyrabu pod nazwa;

Uszczelniajaca masa przeciwwilgociowa
Sopro FDF 525

w zekresie | na zasadach okmedlonych w Zalaceniku, kidey jest integraing czescia niniejsze]
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem ninigjsze| Aprobaty Technicznej ITE jest jednoskfadnikowa, uszczelniajaca
masa przeciwwilpociowa o nazwie handlowej Sopro FDF 525, wylwarzana na bazie Iywic
styroanowo - akrylowych, Masa dostarczana jest w postac goltows] do bezposredniego
zastogowania

Producentem wyrobu jest firma niemiecka SOPRO GmbH, Biebricher Strasse 74, 85203
vWiesbaden

Wiasciwosci lechniczne masy oraz wykonanych z nigj powlok uszczelniajgeych podano w
B3

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Masa uszczelniagce Sopro FOF 525 przeznaczona jest do wykonywania elastycznych
powlok przechwwilgociowych na, zagruntowanych prepamatem gruniujacym Sopm GD 748,
podiozach betonowych lub z zaprawy cementowej, pod okfadziny lub wykladzny z plytek
ceramicznych znajdujace sie w pomieszczeniach o podwyzszone| wilgotnodci, takich jak tazienki,
kuchnia, prainie itp. Masa nie powinna byt stosowana do zabezpleczania miejsc narazonych na
stale dziatanie wody. Zakres stosowania wyrobu powinien odpowiadad jego wiascwosciom
oxreslonym w tablicy 1.

Masa usrerzelniajgca powinna byé stosowana rgodnle z Instrukclg Producenta | projektam
technicznym opracowanym dla okreslonego zastosowania. Projekt techniczny powinien
uwzgledniac wiasciwe normy | obowigzujace prrepisy, w szczegdinosc rozporzadzenia Ministra
Infrastrukiury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow lechnicznych, jakim powinny
adoowiadad budynki | ich usytuowanie (Dz. U. nr 75 z 2002 r., poz. 680 z pdZniejszymi zmianami).
Projek! techniczny powinien tez uwzglednia¢ wiadcwoscl techniczno = ulylkowe powiok
uszczainiajgcych podana w p. 3.

Przed zagruntowaniem i zastosowaniem masy podiote betonowa powinno osiggnac,
zalozone w projekcie tachnicznym, parametry wytrzymalosciowe, Ponadto podioke powinno byt
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suche, rowne dobrze oczyszczone, pozbawione wykwitdw, resziek farb, gipsowych mas
szpachlowych i substancji zmniejszajacych przyczepnosc. Sposoby nakiadania wyrobu powinny
by< okreslone w instrukcji Producenta,

Podczas prowadzenia prac z zastosowaniem masy temperatura- oloczenia | podioza nie
pawinna byt nizsza niz +5 "C. Onentacyjne zuzycie wyrobu, przy dwukrotnym nanoszeniu, wynosi
1,2-15kgna1m’,

Przy stosowaniu, przechowywaniu i ransporcie masy Sopro FDF 525 nalezy przestrzegac
wymagan bezpieczerstwa zgodnie z kartg charakterystyki oprecowang zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Zdrowia z dnia 13 listopada 2007 r. w sprawia karty charakterystyki (Dz. U. Nr 215 z 16
listopada 2007 r. poz. 1588). Nie moina zaniecryszczal wyrobem kanalizacii, gleby, rbiomikdw
wodnych i wod biezacych. Prace izolacyjne powinny byC prowadzone przez pracownikow
przaszkolonych, zapoznanych 2 instrukcia Producenta i kartg charakterystyki,

Nabywcy masy Sopro FDF 525 powinni otrzymad instrukcje, opracowang przez Producenta
w jezyku polskim, zawierajgcg miedzy innymi;

- przernaczenie | zakres stosowania wyrobu zgodnie z ninlelsza Aprobaty Technicana,
- jednostkowe zuzycie wyrabu,

wymagania dotyczace przachowywania i fransportu masy,

- Sposob przygotowania podioza oraz technologie | warunki wykonywania robot z uzyciem
masy,

warunki bezpleczenstwa (w tym bhp) | ochrony Srodowiska,

— zalecane kieje do przykiejania piytek do powloki uszczelniajacej.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce

Wiadciwodci surowedw przeznaczonych do wytwarzania masy Sopro FOF 525 oraz sposob
«h sprawdzania | odbioru nle s3 objéle niniejsza Aprobats Techniczng ITB | powinny byé
okreslone w systemach zapewnienia jakoéci Producenta

3.2. Preparat gruntujacy

Wiadciwoici identyfikacyjne preparatu gruntujacego Sopro GD 749 podano w tablicy 1
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Tablica 1
Paz. Wiatohwoded ” ala Metoda badania wedhug
i ] ] 4
1 | wyglad jarioiita Siacz o barwie jesnoniebieskil, PO | pN-EN 150 1513:1680
2 | Gestosé, glem’ 1.01£5% PN-EN SO 2811-
1:2002

3.3. Masa | wykonane z nie] powloki uszczelniajace

Wiadciwoécl techniczne masy | wykonanych z niej powlok podano w tablicy 2.

Preyczepnoss migdzywarstwowa,
MPa

Tablica 2
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metoda badania
] 2 3 3
Masa
1 Whyglad masa o barwie szare|, baz p. 581
gnudek | zaniacrysroren
mechanicznych
2 |Gestosé, grem’ 1,58 £ 5% PN-B-30175:1974
3" | Konsystencja robocza fatwo mzprowadra sle srpachlg psB?
na podiodu betonowym

4 | Zowariohe wody, % <30 PiN-B-24000: 1097
5 | Sphywnoil z powlerzchni plonowe) brak sphywania p. 563

bezposradnio po nakozeniu
& | Czeswysychania na podiceu = 80 p. 564

belonowymm, min

Powtoka .
T | Wyglad powkoka o barwie szare], p- 5.8.1
jednolta, bez kratordw |
pgcherry, dobrze prrylegajacn
do podioka

8 |Przyczepnodt do podioza =25 PN-EN 1542:2000™

balonowego, MPa
g =20 PN-EN 1542:20007
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Poz. Wiasciwosel Wymagania Metoda badania
1 F] 3 4
10 | Preesighliwodd prey dzistaniu shapa brak przesigkania B 585
widy 0 wysokodc] 1000 mm w czasié
T2h
11" | Wodoszerainodt, brak przecieku prey =05 ZUAT-151V 1852005
12 | Wodochkonnost, % 12 p. 500
13" | Przepuszczalnosd pary wodne]” <4 PN-EN ISO T783-2-2001
okresions gruboscig warstwy
powicirza, Kdrej opdr dyfuzyjmy jest
riwmcreraETy oporowl dyfuzyjnenmu
warshwy powiokl w slosunku do pary
wodne]. 5. m
14 | Ddpomodd na deiatanie wody o =45 ZUAT-15AV 1972005
podwyiszonej tormparaturze (+60 °C),
okreglona miam przyezepnodel powlokl
do podioza, MPa
15 | Maksymalne naprozenie rozoiggajace, =25 FPN-EM |20 527-1:1008
MPa PN-EM IS0 527-3:1998
iprobles typu B v =100 +10
rreTeming
18 | Wydhazenie wzgledne przy zerwaniu, B0 PM-EMN ISO 527-1:1988
% PH-EM IS0 527-3: 1808
{probica typu & v =100 £10
FArTmen
17 | Odpomost na powstawania rys w brak ppknigtia prey rysie o EUAT-150V. 182005
podioiy, mm szorokoscl co najmnie 1,5 mm

" watcwmodt okrediora w procedurze aprebacyjne nie objpla vslgenym Badaniem typu | badaniami gabowych wirobiw
““‘Em sy nakiadane 2nodnie 7 techinalogis na ragrunbossane podiode 7 Zaprawy cemantowes [ Brubodd poeok
1 rmj

B pacanie @ rastosowsnieT lazkow o Srednicy 20 mm, badanie pzyczepnoscl mioczywarstwowe w dkisdse z
reprazantabywnym kislem do Kejenia plytek w pemieszerenisch moknych

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Masa Sopro FDF 525 powinna byl dostarczana, przechowywana | transportowana w
oryginainych, zamknigtych opakowaniach Producenta, zgodnie z instrukcia Producenta, w sposob
zabezpieczajacy opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym | zapewniajacy nlezmiennost
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wiasciwoda technicznych wyrobu, Opakowania nalezy chronié przed mrozem. \W czasie transportu
nalezy przestrzegaé polskich przepisow transportowych. Do kazdego cpakowania powinna byc
dolaczona etykieta w jgzyku polskim, zawierajgca co najmnie] nastepujgce dana:

- narwa | adres Producenta,

- nazwe wyrobu i jego przeznaczenie, zgodnie z Aprobata Techniczng,

- numer Aprobaty Technicznaj AT-15-5570/2009,

- nazwe jednostki certyfikujace], kidra brata udzial w ccenie zgodnosci,

- numer i date wystawienia krajowej deklaraci zgodnosci,

oznakowanie zgodne z rozporzadzenam Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesna 2003 r w

sprawie oznakowania opakowan substanci niebazpiecznych | preparatow

niebezpiecznych (Dz. L. Nr 173 z 2003 r. poz. 1679 z pééniejszym| zmianami) oraz $rodki
ostroznosci wadiug karty charakterystyki,

termin przydainosci do stosowania, o e jest okreglony,

- podsiawowo zasady | warunki stosowania,
- znak budowiany,

Sposdb  rnakowania wyrobow znakiem budowlenym powinien byEé zgodny I
rozporzadzeniemn Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r w sprawie Sposobiw
deklarowania 2zgodnoscl wyrobdw budowianych oraz sposobu znakowenia ich znakiem
budowianym (Dz. U z 2004 r. Nr 188, poz. 2041}

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust, 1, p. 3 oraz art. 8 usl. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r
o wyrobach budowlanych (Dz. z. U. nr 9272004, poz. BB1) wyrob, kidrego dolyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moze byé wprowadzany do obrotu | stosowany przy wykonywaniu roddl
budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wiaschwosciom uzytkowym | przaznaczeniu, jezel
FProducent (lub jego upowainiony przedstawicied), majacy siedzibg na terytorium Rzeczypospolis]
Polskiej, dokonal oceny zgodnoscl, wydal krajows deklaracie zgodnosci 2 Aprobats Techniczng AT-
15-5570/2004 | oznakowat wyrob rnakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi praepisami

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastrukiury z dnia 17 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdw deklarowanla zgodnodel wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania kch znakiem
budewlanym (Dz. U, nr 198/2004, poz. 2041), oceny zgodnoss wyrobu Sepre FDF 525 dokonuje
Froducent, stosujac system 2+.
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W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent (lub jego upowaniony
przedstawiciel), moze wystawié krajows deklaracie zgodnoscl z Aprobaty Techniczng AT-15
52702009 na podstawia:

a) zadania Producenta:
- wsiepnego badania typu,
- zakladowsj kontroli produkeii,
- badan gotowych wyrobéw (prébek} pobranych w zakladzie produkcyjnym,
prowadzonych zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym badania podane w p.
543,
b) zadania akredylowaneg| jednostki:
- ceryfikac)i zakladowej konirob produkcli na podstawie wsiepnej inspekcji zakiadu
produkcyinego | zakiadowaej kontroli produkc)i oraz ciagiego nadzon, ocany | akceptacs
zakladowa] kontroli produkcii.

5.2 Wsicpne badanie typu

‘Watepne badane typu jest badaniem potwierdzajacym wymagana wiasciwodcl tachniczno-
wrytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wtepne badanie typu masy Sopro FDF 525 cbejmuje:
- prZzyczepnosé do podiota,
—  przycrepnost miedzywarstwaowa,
- wodochlonnosc,
-  przesigkliwosc,
- opdpomosc na dziatanke wody o podwyzszone| temperaturze,
maksymaine naprezenie rozciagajace | wydiuzenie wzgledne przy maksymalnym
naprezeniu,
- odpormnosc na powstawanie rys w podiodu.
Badania. ktore w procedurre aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wiaschwosci
techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowia wsiepne badanie typu w ocenie zgodnosdi.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmujs:
1. specyfikacie | sprawdzanie surowcow | materiatow,
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2 kontrole | badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdw (p. 5.4.2),
prowadrone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad
i procedur okrelonych w dokumentacii zakiadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologil produkejl | zmierzajgecych do uzyskania wyrobdw o wymaganych wiadciwodciach,
Kontrola produkcji powinna zapewniac, e wyrb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITE
AT-15-5570/2009. Wiyniki kontrali produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyrob speinia kryteria oceny zgodnosici. Kazda partia wyrobdw
powinna byt jednoznacznie zidentyfikewana w rejestrze badan | dokumentach handlowych

5.4. Badania gotowych wyrobdw

5.4.1. Program badar. Program badan obejmuje:
- badania biezace,
- badania okresowa.
5.4.2 Badania biezace. Badania binzace obejmuja sprawdzenia:

1) w przypadku masy Sopro FDF 525:
- wyglgdu masy | powhoki,
- @estosd,
- czasu wysychania,
= SphyWNOoSCi Z powierzchni pioncwej.
2) w przypadku preparatu gruntujgcego GD 749:
- wygladu,
- gestosc,

5.4.3. Badania ckresowe. Badania okresowe obajmuja sprawdzenie;
- zZawartosc wody,
- przycrepnodci do podioza belonowego,
PrZyCZepNoscl Mgazywarsiwowe|,
~ prrasigklmwosc,
- wodochionnoscl,
- odpomosc na dzistanie wody o podwyZszone] lemperalurze
- maksymalnego naprezania przy rozciaganiu | wydluzenia wrzglecnago przy zenvaniu,
- pdpomosci na dzisfania rys w podiozu
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5.5. Czestotliwosé badan

Badania bieiace powinny byc wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
readzie) nik dla kakxdej parti wyrobu. Wielkos< partii wyrobu powinna-byS okredlona w doku-
mentacji zakiadowe] kontroll produkcii.

EBadania okresowe nalay wykonywad nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania wiasciwosc technicznych wyrobu nalezy wykonad wediug norm wymienionych w
tablicach 1 | 2 kol. 4 oraz ponidszych opiséw. Wyniki bada’ nalely pordwnadé z wymaganiami
podanymi w ww, tablicach 1, kal, 3.

5.6.1. Sprawdzenie wygladu masy | wykonanej z nlej powloki. W calu sprawdzenia
wyglagdu masy nalezy jg przechowywac przez 24 h w temperaturze +23 + 2 °C, potem dokladnie
wymieszac, rozprowadzic za pomocq szpachli na plytkach szklanych i nastepnie ocanic wyglad.

W celu sprawdzenia wygladu powloki nalezy wykonac trzy probki, rozprowadzajac mase
{przygotowang gk wyZej) na podiciu bafonowym. Probki nalezy kliimatyzowad przez 14 dni w
temperaturze 23 + 2 °C | wilgotnogci waglgdnej powietrza 50 + 5% | po tym czasie ocanit wyglad
powioki.
VWyglad masy | powloki ocenia sieé popzez cbserwacje probek nieuzbrojonym okiem. z
odleglodci ckolo 300 mm, w rozproszonym Swielle doennym.

56.2 Sprawdrenie konsystencji. Mase prrygotowang jak w p. 561, nalezy nanieit na
prytke betonowa za pomocy szpachll. Nalezy ocenic latwos€ nanoszania masy na podioia belonowa.

5.6.3. Sprawdzenie splywnodci masy z powierzchni pionowej bezposrednio po
nalozoniu. Sprawdzenie nalety wykonaé na 3 phytkach o wymiarach 150 x 150 x 15 mm, z zaprawy
cementowe], utwardzanych przez co najmniej 10 dni.

W 213 diugodci plytek naleky narysowad inie rownolegia do krawedzi. Nasiepnie nalozyc
warstwe masy tak, aby pokryla 273 powlerzchnl piytek, do zarnacrone| linii Berpotrednio po
naiozeniu wyrobu phytke nalezy ustawié w pozycii pionowe| | obserwowaé, czy nie nastapio £ciekanie
masy poza oznaczong Enig. Sprawdzenie nalezy wykonat w pomieszczeniu w temperaturze 23 £ 2
*C i wilgotnodc wrgledne| powletrza 50 + 5 %,

56.4. Sprawdzenle czasu wysychanla. Czas wysychania masy nalezy sprawdzal w
nastepujacy spostb. Na wykonane z zaprawy cementowe| piytkl o wymiarach 100 x 100 mm,
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utwardzone przaz oo namnie 10 dni, nalezy naniest warstwe masy o grubodci okolo 1 mm.
Wykonane probli pozostawic w temperaturze 23 + 2 °C i wilgoinoéci wzgledne] powietrza 50 < 5 %,
sprawdzajac co 0,5 h, przez dotyk palcem, stan wyschniecia masy,

Wiynik badania stanow) czas, po uphywie klonego masa ne pozostawla plam na palcu.

5.6.5. Sprawdzenie przesigkliwosci. Sprawdzenie przesiakiiwoéd powlokl przy dziataniu
slupa wody o wysokosci 1000 mm w czasie 72 h naley wykonat wediug PN-B-04615:19390.
FProbki do badania nalady przygotowac poprzez dwukrotne naniesienie masy (w odstepie 5 h) na
trzy krazki o $rednicy B0 mm, wykonane z tektury o gramaturze 400 g/m’ | poddad Kimatyzaci
przez 14 dni w temperaturze +23 + 2°C | wilgotnoéci wzgledne] powietrza 50 £ § %, Warstwa masy
na krazkach powinna mie¢ grubosc okolo 1 mm.

5.6.6. Sprawdzenie wodochlonnoscl. W celu sprawdzenia wodochionnoscl powloki nalezy
nanesl dwukmotnie masg na papier silkonowany | tak uzyskane probki poddac xlimatyzadgi przez 14
dni w temparaturze +23 + 2°C | wilgotnodcl wegledne) powietrza 50 + 5 %, Nastepnie nalezy zdjaé
powtokg z podioza | wyciac z niej 5 kwadratow o boku 50 £ 1 mm, zwadyé je z dokiadnodca do 1 mg
1| umiescié w kazni z wodg destylowang w temperaturze 23 + 2°C tak, aby nie stykaly sie ze sobg i
Sciankami naczynia | byly calkowicle zanurzone w wodzie. Po czasie 24 £ 1 h probki powloki wyjad z
wody, osuszyC obustronnie bibutg fitracyjng | ciagu 1 minuty zwakyt z dokiadnoscia do 1 mg.
Wodechionnosc naleiy obliczyC w procentach z dokiadnoscia do 0,01% wadhug wzons

w=21"T0 100%
mﬂ
w ktorym:

x - wodochlonnosc w %,

M- Masa probki po Kimatyzach,

m, - masa probiki po dziataniu wody.

Wynik badania stanowi Srednla aryimetyczna z 5 ornaczen.

5.7. Pobieranie probek

Probki do bada’h masy Sopro FOF 525 nalefy pobierac wedlug PN-N-03010-1983 oraz
namami dotyczacyml matod badanh.

5.8. Ocona wynikdw badarh

Wyprodukowany wyroh nalezy uzna za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Techniczng ITB. jezell wyniki wszysikich badan sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO — PRAWNE

6.1. Aprobata Technicmna ITB AT-15-5570/2009 zastepuje Aprobate Technicang ITB AT-
15-5570:2002,

6.2. Aprobala Techniczna ITB AT-15-5570/2008 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnosc uszczelniajacal masy przeciwwiigocowe| o nazwie handiowe| Sopro FDF 525 do
stosowania w budownictwie w zakresie wynikaacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust 1 ustawy z dnia 18 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowianych (Dz. U. Nr 822004, poz. 881) wyrdb, ktdrego dotyczy niniejsza Aprobata
Tachniczna, moze byt wprowadzony do obrotu | stosowany przy wykonywaniu robdt budowlanych
w zakresie odpowiadajgcym jego wiasciwosciom uiytkowym | przeznaczeniu, jezeli Producent (lub
jego upowainiony przedstawiciel), majacy swola siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej
dokonal oceny zgodnoscl, wydal krajowa dekiaracje zgodnosci z Aprobaty Technicang AT-15-
55702008 | oznakowat wyrndb znakiem budowlanym, zgodnia z obowiazujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna nie narusza uprawniert wynikajacych z przepiséw o ochronie
wiasnoscl przemysiows], 8 w szczegdlnosci obwisszczenia Marszaia Sejmu RP z dnia 13 czenwca
2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego teksiu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnoéo
przemysiowej (Dz. U. nr 118, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow
sorzystajacych z ninsejsze] Aprobaly Techniczne.

64. T8 wydajgc Aprobate Techniczng nie beerzé odpowiedziainosa za ewentuaine
narusrenie praw wykacrnych i nabytych

6.5. Aprobata Techniczna [TB nie zwalnia Producenta wyrnobu od odpowiedzialnosci za jego

prawidiows koSt a wykonawcow robdt budowlanych od cdpowiedzialnosci za wiatcwe jego
zastoscowanie.

8.6. W trescl wydawanych prospektow | ogloszen oraz innych dokumentdw zwiazanych
z wprowadzeniem do stosowania w budownictwie uszcrelniajgce] masy przeciwwilgociowej Sopro
FOF 525 nalezy zamieszczad informacie o udzielone) temu wyrobowi Aprobacie Technicznej ITB AT-
15-557072009.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-5570/2009 jest watna do 24 wrzednia 2014 1,

Waznoié Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jazeli jej
Whioskodawea ub formalny nastepca wystapi w tgj sprawie do Instytutu Techniki Budowiane), z
odpowiednim wnioskiem, nle pdEniej niz 2 miesigce przed uplywem temninu waznodci tego
Jokementu

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE
Mormy i dokumenty zwigzane

PN-B-04615:1980 Papy asfaltowsa i smalowe. Melody badan

PN-B-24000:1097 Dysparsyjna masa asfaltows - kavczukowa

PN-B-30175:1874 K asfaltowy uszczelniaigcy

PN-N-03010:1983 Statystyczna konirofa jakoSci Losowy wybdr jednostek produkiu

do badan
PN-EN IS0 527- Tworzywa sziuczne. Oznaczanie wiaschwvoscl mechanicznych prey
11998AC 2002 statycznym rozcigganiu. Zasady ogdine
PN-EN I1SO 527- Tworzywa sziuczne. Oznaczanie wiaschwvodci mechanicznych prey
3 199BAC 2002 statyeznym rzciaganiu. Warunki badian folli i pha
PN-EN IS0 Farty i lakiery. Sprawdzenie | przygotowywanie probek do badan

15131999
PN-EN 150 2811- Farby | lakiery. Oznaczanie gesfoscl. Czesc 1 Mefoda piknometryczna
12002
PN-EN IS0 7783 Farby | lakfery. Wyroby lakierowe | sysiemy powlokowe stosowans na
22001 zewngtrz na mury | beten. Cregt 2. Oznacramie | klasyfikacia wspdiczynnika
PN-EN 1542:2000 Wiyroby | systemy do ochrony | napraw konstrukcfi belonowych, Metody
badar, Pomiar przyczepnodci przez odrywanie
ZUAT-1SAV. 132002 wyroby zawlerajgoe cement przeznaczone do wykonywania powlok
hydroizolacyjnych
ZUAT-15AV. 1972005  Wyroby pelimerowe. Emulsje preeznaczone do wykenywania
powlok hydroizelacyjnych
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Sprawozdania z badan ITB | raporty

1. Sprawozdanie z badart pt .Badania laboratoryjne produktow. SOPRO - dia potrzeb
aprobaty technicznej. Etap | Badania laboratoryjne wyrobu SOPRO FODF 525 Nr pracy:
NO-3/881/A4/01 (Raporty z badan LH-7TS0/M,/01, LH-790/M/O1/NA | LH-TSOM,020),
Zaklad Trwatosci | Ochrony Budowli ITB, Pracownia lzolacji Wodochronnych ITB,
Laboratorium lzolac) Wodochronnych ITB

2. Badania przeciwwilgociows] masy uszczeiniajacel] Sopre FOF 525, zaprawy
hydroizolacyjnej Sopro DSF 423 Dichtschlamme Flex | Sopro DSF 523 oraz tasmy Sopro
DBF 438 w calu nowelizacli aprobat technicznych. Nr pracy: NM-2/02120¢/4/2009 (Raporty
z badan nr LMO2120/06/1, LM-02120/09/2, LM-02120/M/08/3), Zaklad Malerialéw
Budowlanych ITE, Laboratorium Materialdw Budowianych ITB



